EN AW-6026

Bleifreie Aluminium-Automatenlegierung der 6000er-Reihe — Ausfiihrung LF (ohne Bleizusatz)

Aushartbare AIMgSi-Legierung mit Wismutzusatz — Automatenwerkstoff fur schnelllaufende Drehautomaten, bleifrei nach ELV, RoHS und REACH.

WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN UND TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Bei EN AW-6026 Ubernimmt Wismut die Rolle des
Spanbrechers, sodass die Legierung ohne Bleizusatz
auskommt. Der Span fallt kurz an, der Werkstoff eignet sich fir
schnelllaufende Drehautomaten und liefert eine sehr gute
Oberflachengute nach der Bearbeitung.

Die Korrosionsbestandigkeit ist gut, die Schweil3eignung
ebenfalls; fiir das Hartanodisieren ist der Werkstoff geeignet.

Eingesetzt wird die Legierung in der Automobil- und
Elektroindustrie sowie in Hydraulik und Pneumatik.

Hinweis: Dieses Blatt beschreibt die bleifreie Ausfihrung (LF).
Die Zusammensetzung entspricht unserem Blatt EN AW-6026;
physikalische Kennwerte, Normtabelle und
Abmessungsbereiche stammen aus einem zweiten
Lieferprogramm und weichen ab. Mit einem Bleigehalt von
hdéchstens 0,10 % ist der Werkstoff auf die fur die spaten
2020er Jahre vorgesehene EU-Regelung ausgelegt.

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

Die Bestandigkeit gegen atmospharische Einflisse ist gut. In
maritimer Umgebung empfehlen sich eine
Oberflachenbehandlung oder konstruktiver Schutz.

Atmospharische Korrosion gut
Meerwasserkorrosion mittel
Korrosionstiefe ISO 11846 B 250 pm

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

Numerisch EN AW-6026

Bezeichnungssystem EN 573-3
Typische Zustande T6 (T6510, T6511) - T8 - T9

Richtlinienkonformitat ELV - RoHS - REACH

LIEFERFORMEN UND SERVICE

Lieferbar als Rund- und Sechskantstangen, als Formstangen
und Profile sowie als Zuschnitt nach Zeichnung. Lieferbare
Abmessungen und Zustande stimmen wir individuell ab — aus
Lagerbestand, Uber Rahmenvertrage mit Abrufauftragen oder
im Streckengeschaft. Werkszeugnisse nach EN 10204 stellen wir
auf Wunsch bereit.

T 07464 9897-0 - info@mueller-welte.de

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte 2,74
Elastizitatsmodul 69.600
Warmeausdehnungskoeffizient (20 - 100 °C) 23,4
Warmeleitfahigkeit bei 20 °C 172
Spezifische Warmekapazitat 891
Elektrische Leitfahigkeit bei 20 °C 26
ZUSAMMENSETZUNG

Si 0,60-1,4
Fe max. 0,7
Cu 0,20 -0,50
Mn 0,20-1,0
Mg 0,60-1,2
Cr max. 0,30
Zn max. 0,30
Bi 0,50-1,5
Ti max. 0,20
Sonstige je 0,05 - gesamt 0,15
Al Rest
FORMGEBUNG

Zerspanbarkeit gut
Zerspanungsindex 3.500 Spane/100 g
OBERFLACHENBEHANDLUNG

Schutzanodisieren gut
Hartanodisieren gut
VERBINDUNGSARBEITEN

MIG-/WIG-Schweil3en gut
Widerstandsschweil3en gut
Weichléten und Hartléten mittel



Abmessungen und mechanische Eigenschaften nach Norm

MECHANISCHE MINDESTEIGENSCHAFTEN NACH ZUSTAND UND ABMESSUNG

Abmessung Zugfestigkeit 0,2 %-Dehngrenze Bruchdehnung
Zustand R R

von mm bis mm m p0.2

MPa min.

Stranggepresst T6, T6510, T6511
Gezogen T8 - 80 345 315 4 95

Gezogen T9 - 80 360 330 4 95

LIEFERPROGRAMM — ABMESSUNGSBEREICHE

6-380 -

Gezogen 13-80 200 - 6.400

Stranggepresst 20-125 15-85 200 - 14.400 500 - 9.900

IHR KONTAKT WEITERE WERKSTOFFE

Metall GmbH Miiller & Welte Neben Aluminium-Knet- und Automatenlegierungen fihren wir das
Gewerbestral3e 20 - 78609 Tuningen - Deutschland komplette NE-Metall-Sortiment: Kupfer, Messing, Bronze, Neusilber
T 07464 9897-0 - F 07464 9897-96 und Sonderlegierungen — als Bleche, Platten, Stangen, Rohre und

info@mueller-welte.de - mueller-welte.de Zuschnitte.
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