
WERKSTOFFEIGENSCHAFTEN UND TYPISCHE
ANWENDUNGEN

Bei EN AW-6026 übernimmt Wismut die Rolle des
Spanbrechers, sodass die Legierung ohne Bleizusatz
auskommt. Der Span fällt kurz an, der Werkstoff eignet sich für
schnelllaufende Drehautomaten und liefert eine sehr gute
Oberflächengüte nach der Bearbeitung.

Die Korrosionsbeständigkeit ist gut, die Schweißeignung
ebenfalls; für das Hartanodisieren ist der Werkstoff geeignet.

Eingesetzt wird die Legierung in der Automobil- und
Elektroindustrie sowie in Hydraulik und Pneumatik.

Hinweis: Dieses Blatt beschreibt die bleifreie Ausführung (LF).
Die Zusammensetzung entspricht unserem Blatt EN AW-6026;
physikalische Kennwerte, Normtabelle und
Abmessungsbereiche stammen aus einem zweiten
Lieferprogramm und weichen ab. Mit einem Bleigehalt von
höchstens 0,10 % ist der Werkstoff auf die für die späten
2020er Jahre vorgesehene EU-Regelung ausgelegt.

KORROSIONSBESTÄNDIGKEIT

Die Beständigkeit gegen atmosphärische Einflüsse ist gut. In
maritimer Umgebung empfehlen sich eine
Oberflächenbehandlung oder konstruktiver Schutz.

Atmosphärische Korrosion gut

Meerwasserkorrosion mittel

Korrosionstiefe ISO 11846 B 250 µm

WERKSTOFFBEZEICHNUNG

Numerisch EN AW-6026

Bezeichnungssystem EN 573-3

Typische Zustände T6 (T6510, T6511) · T8 · T9

Richtlinienkonformität ELV · RoHS · REACH

LIEFERFORMEN UND SERVICE

Lieferbar als Rund- und Sechskantstangen, als Formstangen
und Profile sowie als Zuschnitt nach Zeichnung. Lieferbare
Abmessungen und Zustände stimmen wir individuell ab — aus
Lagerbestand, über Rahmenverträge mit Abrufaufträgen oder
im Streckengeschäft. Werkszeugnisse nach EN 10204 stellen wir
auf Wunsch bereit.

Anfragen: T 07464 9897-0 · info@mueller-welte.de

PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN

Dichte g/cm3 2,74

Elastizitätsmodul MPa 69.600

Wärmeausdehnungskoeffizient (20 – 100 °C) 10-6/°C 23,4

Wärmeleitfähigkeit bei 20 °C W/(m·K) 172

Spezifische Wärmekapazität J/(kg·K) 891

Elektrische Leitfähigkeit bei 20 °C MS/m 26

Richtwerte bei Raumtemperatur.

ZUSAMMENSETZUNG

Si 0,60 – 1,4

Fe max. 0,7

Cu 0,20 – 0,50

Mn 0,20 – 1,0

Mg 0,60 – 1,2

Cr max. 0,30

Zn max. 0,30

Bi 0,50 – 1,5

Ti max. 0,20

Sonstige je 0,05 · gesamt 0,15

Al Rest

Richtwerte in Gew. %. Rest Aluminium.

FORMGEBUNG

Zerspanbarkeit gut

Zerspanungsindex 3.500 Späne/100 g

OBERFLÄCHENBEHANDLUNG

Schutzanodisieren gut

Hartanodisieren gut

VERBINDUNGSARBEITEN

MIG-/WIG-Schweißen gut

Widerstandsschweißen gut

Weichlöten und Hartlöten mittel

WERKSTOFFDATENBLATT
ALUMINIUM · AUTOMATENLEGIERUNG

EN AW-6026
Bleifreie Aluminium-Automatenlegierung der 6000er-Reihe — Ausführung LF (ohne Bleizusatz)
Aushärtbare AlMgSi-Legierung mit Wismutzusatz — Automatenwerkstoff für schnelllaufende Drehautomaten, bleifrei nach ELV, RoHS und REACH.
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IHR KONTAKT

Metall GmbH Müller & Welte
Gewerbestraße 20 · 78609 Tuningen · Deutschland
T 07464 9897-0 · F 07464 9897-96
info@mueller-welte.de · mueller-welte.de 

WEITERE WERKSTOFFE

Neben Aluminium-Knet- und Automatenlegierungen führen wir das
komplette NE-Metall-Sortiment: Kupfer, Messing, Bronze, Neusilber
und Sonderlegierungen — als Bleche, Platten, Stangen, Rohre und
Zuschnitte.

EN AW-6026 · AUSFÜHRUNG LF
ABMESSUNGEN UND MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Abmessungen und mechanische Eigenschaften nach Norm

MECHANISCHE MINDESTEIGENSCHAFTEN NACH ZUSTAND UND ABMESSUNG

Zustand
Abmessung Zugfestigkeit

Rm

0,2 %-Dehngrenze
Rp0,2

Bruchdehnung
A Härte

von mm bis mm

MPa min. MPa min. % min. HBW

Stranggepresst T6, T6510, T6511 > 20 125 370 300 8 95

Gezogen T8 – 80 345 315 4 95

Gezogen T9 – 80 360 330 4 95

Abmessung als Durchmesser D. Rm, Rp0,2 und A sind Mindestwerte, die Härte HBW (2,5/62,5) ist ein typischer Wert. Mindestwerte, keine Abnahmewerte.

LIEFERPROGRAMM — ABMESSUNGSBEREICHE

Herstellart Rund mm Sechskant mm Formstangen mm2 Profile mm2

Gezogen 6 – 80 13 – 80 200 – 6.400 –

Stranggepresst 20 – 125 15 – 85 200 – 14.400 500 – 9.900

Rund und Sechskant als Abmessung in mm, Formstangen und Profile als Querschnittsfläche in mm2. Abweichende Abmessungen und Zuschnitte nach Zeichnung auf
Anfrage.

Die in diesem Datenblatt genannten Eigenschaften und Kennwerte sind allgemeine Richtwerte und dienen ausschließlich der Information. Angaben zur Eignung des
Werkstoffs für bestimmte Anwendungen beruhen auf typischen Anforderungen und ersetzen keine fachliche Beratung im Einzelfall. Maßgeblich sind jeweils die gültigen
Normen sowie die vertraglich vereinbarten Spezifikationen. Eine Haftung aus dem Vertrauen auf dieses Dokument ist ausgeschlossen. Stand: 08/2026 · Metall GmbH Müller
& Welte, Tuningen. 
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